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Dichtungsband zur Klebung von Dampf sperren- und Dampfbrems- 
folien sowie Verfahren zur Herstellung 

Die vorliegende Erf induing betrifft ein selbstklebendes, 
flexibles Dichtungsband auf Basis eines flexiblen, selbst- 
klebenden Kerns, der mit einem zweiten Klebstoff system um- 
mantelt oder beschichtet ist, insbesondere zur Klebung von 
Dampf sperren- und Dampfbremsf olien, sowie Verfahren zu sei- 
ner Herstellung. 

Eine normale Baufeuchte lasst sich nicht umgehen, aber eine 
permanente Durchf euchtung von Bauteilen in oder an Bauwer- 
ken sollte auf jeden Fall vermieden werden, da dies haufig 
zu Schaden fuhrt. 

Die Feuchtigkeit kann von auSen in Bauwerke oder Bauteile 
eindringen, zumeist wenn ein Bauteil kaputt, verstopft, ge- 
rissen oder unvollstandig ist. So kann beispielsweise eine 
Fassade in kurzer Zeit durchf eucht en # wenn eine Regenrinne 
verstopft oder undicht, Dachziegel kaputt oder verrutscht, 
Anschlusse von Schornstein oder Dachfenstern defekt, Risse 
im Aufienputz vorhanden oder Abdichtungen fehlerhaft sind 
oder gar ganz fehlen. 

Haufig entstehen f eucht e Stellen an Bauteilen aber auch 
durch das Kondensieren von Feuchtigkeit an kalten Stellen. 
Der kondensierte Wasserdampf wird als /# Tauwasser w bezeich- 
net. Unter bestimmten klimatischen Bedingungen kann sich 
die Feuchtigkeit der Raumluft im Wand-, Decken- und Boden- 
bereich auf den Oberf lachen oder im Inneren von Bauteilen 
als Tauwasser niederschlagen. Die Folge sind durchf euchtete 
Bauteile, insbesondere Damm-Material, eine verminderte War- 
medammung, Schimmelbildung und schliefclich weitergehende 
Bauschaden. 
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Zur Vermeidung von Tauwasser gemigt manchmal eine Anderung 
der Heiz- und Lii f tung sgewohnhe i t en in den betroffenen Bitu- 
men, damit keine weiteren Schaden entstehen. In manchen 
Schadensf alien sind jedoch umf angreiche Sanierungsmafinahmen 
erf orderlich, urn zukunftigen Tauwasserausf all zu vermeiden. 

Zum Schutz des Mauerwerks und der Dammstof fe wird beim Neu- 
bau oder bei S anierungsmafinahmen eine Dampf sperre oder 
Dampfbremse eingebaut, die verhindert, dass sich beispiels- 
weise hinter einer Xnnendammung Tauwasser sammelt . Die 
Feuchfcigkeit der Raumluft kann dann das Damm-Material nicht 
mehr erreichen. Bei einer Dachdammung erhoht die Dampf sper- 
re oder Dampfbremse gleichzeitig die Winddichtigkeit . 

Dampfsperren und Dampfbremsen bestehen ublicherweise aus 
Folien wie zum Beispiel PVC-Folien, PE-Folien (Poly ethyl en) 
oder Aluminiumf olien. Es kommt aber auch Dachpappe zum Ein- 
satz. Daneben eignen sich aber auch Putze, Pappen, Holz so- 
wie Gipskarton- oder Holzwerkstof fplatten zur Erstellung 
einer dauerhaften und voll durchgehenden luftdichten 
Schicht . 

Bei Verwendung von Dampf sperrenf olien und Dampf bremsf olien 
miis sen diese dauerhaft dicht auf Untergrunde wie Beton, 
Mauerwerk, Putz, sagerauem Holz und dergleichen geklebt 
werden, damit sie ihre Dichtf unktion auf Dauer erfullen 
konnen. Ein besonderes Problem stellen diesbeziiglich Mauer- 
werksfugen dar. 

Die Klebung der Dampf sperrenf olie oder Dampf bremsf olie 
sollte dauerelastisch sein, urn Gebaudebewegungen ausglei- 
chen zu konnen. Ferner wird eine Alterungsbestandigkeit der 
Klebung gefordert, und der Markt wiinscht auch Losemittel- 
freiheit, Umweltvertraglichkeit und Sof orthaf tung des Kle- 
bers . 
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Bislang wurden Dampf sperrenf olien und Dampf bremsf olien mit- 
tels eines Kartuschenklebers auf Dispersionsbasis verklebt. 
Insbesondere war die Wandanschlussbefestigung einer Dampf- 
sperrfolie bisher nicht anderweitig als mit Kartuschenkle- 
bern zu losen. Diese Kartuschenkleber sind zwar losemittel- 
frei, bauen jedoch, je nach Uftigebungsbedingungen, erst nach 
uber 20 Minuten, teilweise bis zu 24 Stunden benotigend, 
eine stabile Haftung auf. Daruber hinaus unterliegen diese 
Kartuschenkleber weiterhin der Gefahr, sich bei spaterer 
Feuchtigkeitsbeauf schlagung abzubauen. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung war es daher, ein Kle- 
bersystem bereitzustellen, welches losemittelf rei, umwelt- 
vertraglich, sofort haftend, flexibel, dauerhaft elastisch 
und alterungsbestandig ist. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaS durch ein Dampf sperren- 
dichtband gelost, bei dem ein flexibler, selbstklebender 
Kern oder eine flexible, selbstklebende Tragerschicht mit 
einer Ummantelung oder beidseitigen Beschichtung aus einem 
zweiten Klebstoff system versehen ist. Der Aufbau des erfin- 
dungsgemaiSen Dampf sperrendichtbands ermoglicht zum einen 
eine dauerhafte Klebung von Dampf sperrf olien oder Dampf- 
bremsf olien und hat zum anderen aufgrund des flexiblen 
Kerns die Eigenschaft # Unebenheiten der Oberflache, z. B. 
Mortelfugen oder raue Oberflachen, auszugleichen und abzu- 
dichten. Daruber hinaus stellt der klebende Kern des Dampf - 
sperrendichtbandes sicher, dass das System bei Verletzung 
der Ummantelung bzw. Beschichtung weiterhin klebend und 
dicht bleibt. 

Bei dem Kern bzw. der Tragerschicht handelt es sich urn ei- 
nen weichen # dauerelastischen HeiSschmelz-Kleber mit nied- 
riger Glasubergangstemperatur (Tg) . Das Kernmaterial weist 
auch bei Temperaturen von unter +5°C eine ausreichende Fie- 
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xibilitat auf . Als Kernmaterial kornien verschiedene flexib- 
le und klebende Materialien eingesetzt werden. Besonders 
geeignet sind thermoplastische Kautschuke auf Basis von 
Styrol-Isopren-Styrol-Blockcopolymeren oder Styrol- 
Butadien-Styrol-Blockcopolymeren sowie Copolymere des Vi- 
nylacetats, Polyisobutylene und thermisch oder durch UV- 
Bestrahlung vernetzte Acrylate, die aufgrund ihrer Formu- 
lierung eine Glasubergangstemperatur (Tg) von weniger als 
0°C # beispielsweise bis in den Bereich um -12°C, aufweisen. 

Die Dicke des Kerns /der Tragerschicht liegt vorzugsweise 
zwischen 0,1 und 8 mm, besonders bevorzugt zwischen 1 mm 
und 5 mm. Die Breite des Kerns /der Tragerschicht liegt vor- 
zugsweise zwischen 1 mm und 10 mm. 

Eine Aufdoppelung oder Faltung des Kern-/ Tragerschicht - 
materials , um grofiere Dicken zu erreichen, ist moglich. 
Auch die Anzahl der Kerne/Tragerschichten pro Dampf sperren- 
dichtband ist variabel. 

Der Kern/die Tragerschicht muss keine bestimmte Form auf- 
weisen. Er kann im Querschnitt rund, oval, rechteckig oder 
qiiadratisch sein, aber auch eine beliebige andere Form ha- 
ben. 

Aufgrund seiner Formulierung ist der Klebstoff des 
Kerns /der Tragerschicht auch bei niedrigen Temperaturen, 
z.B. im Bereich um -5°C, dauerhaft anschmiegsam. 

Die Ummantelung bzw. Beschichtung besteht aus einem expan- 
dierten Haf tklebeband, das vorzugsweise auf Basis eines 
Dispersionsreinacrylats hergestellt wird. 

Das Dispersionsreinacrylat basiert vorzugsweise auf weich- 
machenden Monomeren wie 2-Ethylhexylacrylat , 1-Butylacrylat 
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Oder n-Butylacrylat . Sofern die Urranantelung/Abdeckung nicht 
aus einem Kleber auf Basis eines Dispersionsreinacrylats 
besteht, werden Klebstoffe auf Basis von Vinylisobutylether 
oder Isobuten bevorzugt. 

Durch die Expansion des Haf tklebstof fs wird eine hoherer 
Masseantrag realisiert, der eine optimale Benetzung der je- 
weiligen Oberf lache ermoglicht, was zu einer optimalen Ab- 
dichtung der Dampf sperren-/Dampf bremsf olie fuhrt. Dies ist 
iiti Besonderen bei der Abdichtung uber Mauerwerksfugen hin~ 
weg von Vorteil. Dabei weist die Ummantelung/Beschichtung 
vorzugsweise eine schaumartige Struktur auf # die gewahr- 
leistet, dass sich das erfindungsgemafie Dampf sperrendicht- 
band besser an die Oberf lachenstruktur des Untergrunds an- 
passen kann. Dariiber hinaus kompensiert die Ummante- 
lung/Beschichtung den fur HeiKschmelzkleber typischen Rxick- 
stelleffekt. 

Die Dicke der Ummantelung/Beschichtung liegt vorzugsweise 
zwischen 0,2 mm und 1,5 mm, besonders bevorzugt zwischen 
0,5 mm und 1 mm. 

In einer besonderen Aus fuhrungs form ist das erf indungsgema- 
Be Dampf sperrendichtband mit verstarkenden Element en ausge- 
rustet, die das Dampf sperrendichtband insbesondere in 
Langsrichtung stabilisieren. Als verstarkende Elemente kon- 
nen Faden, Gelege, Gewebe oder Gewirke verwendet werden. 

Fiir die Herstellung des erf indungsgemafien Dampf sperren- 
dichtbandes werden zunachst der Kern bzw die Tragerschicht 
und das expandierte Haf tklebeband in eigenstandigen Her- 
stellungsprozessen als bahnformige Materialien hergestellt. 

Zur Herstellung des expandierten Haf tklebebandes wird eine 
wassrige Dispersion des Haf tklebstof fs hergestellt, die ei- 
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nen Fiillstoff aus thermoplastischen, mit Kohlenwasserstoff- 
gas gefiillten Kunststof fhohlkugelchen enthalt, welche bei 
Einwirkung einer Temperatur im Bereich zwischen 7 0°C und 
140°C expandieren. Diese Dispersion wird zu einem Klebeband 
verarbeitet, welches expandiert wird. 

Zur Herstellung des Dichtungsbandes an sich lasst man dann 
zwei vorkonfektionierte, expandierte Haf tklebebander, je 
eines pro Seite, zu einer Bahn aus dem elastischen Kern- 
/Tragerschichtmaterial zulaufen und fiigt es mit diesem 
durch Druck zusammen. Dabei muss der Kern nicht zwingend 
ummantelt werden, sondern kann auch als Zwischenlage zwi- 
schen zwei Bahnen des expandierten Haf tklebebandes eingela- 
gert sein. 

Das erfindungsgemafie Dichtungsband eignet sich besonders 
zur Klebung von Dampf sperren- oder Dampfbremsf olien auf Un» 
tergriinde mit rauen Oberf lachen, wie Beton, Mauerwerk, 
Putz, sageraues Holz und dergleichen, insbesondere zur 
Wandanschlussklebung der Dampf sperren- oder Dampfbremsf o- 
lien. 
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Anspriiche 

1. Selbstklebendes flexibles Dichtungsband, umfassend zu- 
mindest einen f lexiblen, selbstklebenden Kern oder zumin- 
dest eine flexible, selbstklebende Tragerschicht, der/die 
mit einer Ummantelung oder beidseitigen Beschichtung aus 
einem zweiten Klebstoff system versehen 1st. 

2. Dichtungsband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet > 
dass es sich bei dem Kern/der Tragerschicht um einen HeiK- 
schmelz-Kleber mit niedrigem Tg-Wert handelt. 

3. Dichtungsband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch crekenn- 
zeichnet , dass das Material fur den Kern/die Tragerschicht 
aus der Gruppe ausgewahlt ist, die aus thermoplastischen 
Kautschuken, welche auf Basis von S tyrol - 1 sopr en- S tyrol - 
Blockcopolymeren oder Styrol-Butadien-Styrol- 
Blockcopolymeren basieren, Copolymeren des Vinylacetats, 
Polyisobutylenen und Acrylaten # welche thermisch oder durch 
UV-Bestrahlung vernetzt wurden, besteht, 

4. Dichtungsband nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Material fur den Kern/die Tragerschicht eine Glas- 
ubergangstemperatur (Tg) von weniger als 0°C aufweist. 

5. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Ummantelung/Beschichtung 
aus einem expandierten Haf tklebeband besteht. 

6. Dichtungsband nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Haf tklebeband auf einem Dispersionsreinacrylat ba- 
siert • 

7. Dichtungsband nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Dispersionsreinacrylat auf weichmachenden Monome- 
ren basiert, die aus der Gruppe ausgewahlt sind # die aus 2- 
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Ethylhexylacrylat, 1 -Butyl aery lat und n-Butylacrylat be- 
steht . 

8. Dichtungsband nach Anspruch 5, dadurch crekennzeichnet . 
dass das Haftklebeband aus einem Klebstoff auf Basis von 
Vinyl isobutylether oder Isobuten besteht. 

9. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch crekennzeichnet . dass die Dicke des Kerns /der Tra- 
gerschicht zwischen 0,1 mm und 8 mm liegt, besonders bevor- 
zugt zwischen 1 mm und 5 mm. 

10. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch crekennzeichnet , dass die Breite des Kerns /der Tra- 
gerschicht zwischen 1 mm und 10 mm liegt. 

11. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch crekennzeichnet . dass die Dicke der Ummante- 
lung/Beschichtung zwischen 0,2 und 1,5 mm liegt, besonders 
bevorzugt zwischen 0,5 mm und 1 mm. 

12. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet . dass die Ummantelung/Beschichtung 
eine schaumartige Struktur aufweist. 

13. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch crekennzeichnet . dass das Dichtungsband mit verstar- 
kenden Elementen ausgerustet ist, die das Dichtungsband 
insbesondere in Langsrichtung stabilisieren. 

14. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch crekennzeichnet . dass das verstarkende Element aus 
der Gruppe ausgewahlt ist, die aus Faden, Gelegen, Geweben 
und Gewirken besteht. 
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15. Verfahren zur Herstellung eines Dichtungsbandes gemafc 
einem der Anspruche 1 bis 14 , dadurch crekennzeichnet , dass 
Kern-/Tragerschicht und expandiertes Haf tklebeband in ei- 
genstandigen Prozessen als bahnformige Materialien herge- 
stellt werden, und anschliefeend zwei vorkonfektionierte 
Haf tklebebander, je eines pro Seite, zu einer Bahn aus dem 
elastischen Kern-/Tragerschichtmaterial zulaufen und mit 
diesem durch Druck zusammengefoigt werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch crekennzeichnet , 
dass zur Herstellung des expandierten Haf tklebebandes eine 
wassrige Dispersion des Haf tklebstof f s hergestellt wird # 
welche einen Fiillstof f aus thermoplastischen, mit Kohl en - 
wasserstof fgas gefiillten Kunststof fhohlkiigelchen enthalt, 
die bei Einwirkung einer Temperatur im Bereich zwischen 
70°C und 140°C expandieren, und die Dispersion zu einem 
Haf tklebeband verarbeitet wird, welches expandiert wird. 

17 . Verwendung eines Dichtungsbandes nach einem der An- 
spruche 1 bis 14 , zur Klebung von Dampf sperrenf olien oder 
Dampfbremsf olien, insbesondere zur Wandanschlussklebung. 
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Zus ammenf as sung 

Die vorliegende Erfindung betrifft selbstkleben.de flexible 
Dichtungsbander, umfassend zixmindest einen flexiblen, 
selbstfclebenden Kern oder zumindest eine flexible, selbst- 
klebende Trager schicht , der/die mit einer Ummantelung oder 
beidseitigen Beschichtung aus einem zweiten Klebstoff system 
versehen ist . 




